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As nossas mais recentes maquinas para pré-ajuste e afericdo de
ferramentas da série E346B sao, naturalmente, a solugao ideal para
utilizagao na sala de ferramentas: sélidas, precisas e, acima de tudo,
faceis de utilizar. Além disso, a série E346B € perfeita para utilizagao
direta numa oficina para melhorar a produtividade e aumentar a eficiéncia,
reduzindo simultaneamente os custos.

Todas as nossas maquinas para pré-ajuste e aferigdo de ferramentas da
série E346B podem beneficiar enormemente estes dois ambientes,
minimizando o erro humano e aumentando a capacidade de produgéo
através da medigcao de ferramentas sem tempo de inatividade.

A grande vantagem da utilizagdo de um pré-ajuste remoto do centro de
usinagem reside no fato de, durante a produgao de uma pega, todas as
ferramentas para a préxima operagao ou processo de produgao serem
medidas antecipadamente. Isto poupa tempo consideravel e, em tltima
analise, faz com que as méaquinas-ferramentas usinem pecas e ganhem
dinheiro - e ndo messam ferramentas! O que estd esperando? Descubra o
mundo do Elbo Controlli NIKKEN e otimize o seu processo de produgéo!

NOVA SERIE E346B:
SIMPLICIDADE E
DESEMPENHO NUM
SO PRODUTO

Esassv

A série de maquina para pré-ajuste e aferigdo de
ferramentas Elbo Controlli NIKKEN E346B é
submetida a testes rigorosos para garantir um
elevado grau de repetibilidade e reprodutibilidade
das medigées.

Estas avaliagées devem ser objetivas, caso
contrario corre-se o risco de medi¢des
contraditdrias.

Por este motivo, é necessario dispor de um
instrumento eficiente e de elevado desempenho.
A objetividade é importante, tal como a precisao
da medigéo.



R E D ES E N H A D 0 pA RA Além disso, dedicamos muita atengao ao
desenvolvimento dos mandris porta
ferramentas, um elemento fundamental para
L H E 0 F E R E C E R 0 uma medicdo bem sucedida.
. Todos os mandris porta ferramentas sdo
), V4 . intercambiaveis (ISO/BT/HSK/cone poligonal...
et M AX I M 0 etc.): ao evitar a utilizagio de adaptadores, o
erro de batimento é drasticamente reduzido,
As nossas maquinas para pré-ajuste e afericao de ferramenta tornando a medigao mais exata.
E346B foram redesenhados e otimizadas para facilitar o
pré-ajuste e a medigao das ferramentas. De fato, todos os
componentes que utilizamos sdo concebidos para esta funcao
especifica.
A atencao a cada pormenor é nossa prioridade para oferecer
solugdes que reduzam drasticamente a possibilidade de o

operador cometer erros, orientando-o constantemente no
seu trabalho.

A versdo "V" esta equipada com o sistema de
fixagdo a vacuo (VACUUM): o vacuo gerado no
interior do suporte do mandril rotativo
intercambiavel permite uma total adaptabilidade
para atender a varios tipos de pinos de tragao,
ou seja, sem a utilizagdo de adaptadores.
Porgué nao ter o melhor?

Todas as maquinas para pré-ajuste e afericdo
de ferramentas E346B estio equipadas com:
as nossas hovas réguas oticas, modelo

AS371, que proporcionam um elevado
desempenho e precisdo. O desenvolvimento .
deste componente essencial baseia-seem |ji=
quarenta anos de experiéncia no dominio da
medi¢&o mecanica.




eletr3nica
Stica

Descubra a exceléncia na visualizagao de dados
com o nosso monitor Touch Screen de 15,6".

O nosso monitor combina robustez e precisao,
oferecendo imagens 6timas.

Gragas a tecnologia de Touch Screen, a
interacao com o monitor é simples e intuitiva.
O design resistente ao pd e aos liquidos garante
um funcionamento confidvel mesmo nos
ambientes mais adversos.

A atencgao aos detalhes é primordial, especialmente no setor
da pré-ajuste de ferramentas: a eletronica e a 6tica de Ultima
geragao permitiram-nos aumentar significativamente a precisao
e o desempenho das nossas maquinas para pré-ajuste e

afericao de ferramentas.

Na metade superior podemos ver imagens dos
As nossas cameras de alta resolucéo Unicas e os sistemas de : perfis das ferramentas, na metade inferior todos
iluminacao perfeitamente calibrados, permitem captar imagens os dados de ferramentas e fungdes de software.
detalhadas e precisas, ajudando-o a analisar todos os aspectos
da sua ferramenta, tanto na medigdo como na inspegao. J Escolha o melhor para a sua empresal!



0 N OVO S 0 F TW A R E A nova interface de utilizagéo foi concebida
com um objetivo claro: tornar a experiéncia do
C 0 M 0 N U N C A S E VI U operador tio simples e intuitiva quanto possivel.

A usabilidade ao estilo dos smartphones permitiu-nos
desenvolver um software facil e intuitivo: percorrer as paginas
da esquerda para a direita e vice-versa com um simples Porque nio escolher o melhor? Confi
movimento dos dedos na tela, pressionar um icone para talistac] : LS008
abrir o submenu, gerir e personalizar os espagos do monitor SSReCIE tER
de acordo com as suas necessidades.

A evolugéo do nosso software aumenta a relagéo
entre operadores, ferramentas e maquinas na
fabrica inteligente. Isto traduz-se num aumento
real da qualidade e do desempenho.

€3
A simplicidade é a nossa for¢a! '

A usabilidade é um dos fatores de qualidade
do nosso software e, juntamente coma
funcionalidade, pode dizer-se que é um dos
pilares em que assentam os outros fatores
de qualidade. Mdiltiplos modos de medigao
(reticulo fixo ou automaético e congelamento
de medigao), fungao de inspegéo de ponta,
medicéo automatica de perfis geométricos,
gerador universal de pés-processador e muito
mais!

Tudo o que precisa esta aqui e incluido!



Qual é aimportéancia para uma oficina de controlar eficazmente o fluxo de dados da ferramenta?

A implementacgao de uma pré-ajustadora com software de gestao é uma estratégia eficaz para melhorar a
gestao de ferramentas, aumentando a eficiéncia, a preciséo e a rastreabilidade nos processos de produgao.

A Elbo Controlli NIKKEN é capaz de oferecer uma solugdo completa aos seus clientes, garantindo maior

eficiéncia, reducéao de custos, melhoria da qualidade e aumento da produtividade. 5er}r a
sala de
Estes sado apenas alguns dos aspectos que podem ser otimizados com a introdugéo das nossas solugoes. ferramentas

O resultado é garantido pelo conhecimento dos ambientes de produgéo e pelo profissionalismo da nossa
equipe.

AR = WO [FROKEY: Vamos descobrir quais 3o as vantagens da introdug&o de uma
IMPLEMENTAR O SEU . |
p R ES ETT E R C 0 M 1. Eficiéncia operacional: ao automatizar o processo, os tempos

de preparagao sao reduzidos e os erros manuais sao
> minimizados, melhorando a eficiéncia da produgao
S I ST E M AS D E G E ST AO D E 2. Qualidade e precisao: as nossas solugdes garantem que cada
ferramenta é utilizada com os parametros corretos, mantendo a
qualidade do produto final elevada e reduzindo o desperdicio
F E R R A M E N TAS 3. Rastreabilidade e controle: o sistema permite rastrear todo o
ciclo de vida das ferramentas, assegurando um controle total e
Aimplementagéo de um pré-ajuste de ferramentas com permitindo intervengdes de manutencéo preventiva
sistemas de gestao de dados de ferramentas significa integrar antecipadas
os dados de ferramentas num sistema centralizado para 4. Reducio de custos: ao otimizar a utilizagdo das ferramentas e
otimizar a gestao e a utilizagao das suas ferramentas. ao prolongar a sua vida Util, os custos associados a compra e 3
As nossas solugdes permitem que as informagdes sobre as manutenc&o séo reduzidos
ferramentas sejam armazenadas, monitorizadas e atualizadas
10 em tempo real. 11




FUNCAO DE FOCAGEM
AUTOMATICA: MEDE AS
F E R R AM E N TAS A funcio AUTOFOCUS permite medir as

ferramentas automaticamente, sem a

I EBAE a AU TO M AT I C A M E N T E intervencao manual do operador.

Uma vez fixada a ferramenta, o operador
tera simplesmente de escolher o tipo de
medicéo que pretende efetuar (aresta de
corte simples ou aresta de corte mdltipla) e

Este modo é recomendado para quem necessita de efetuar 0 que medir (X, Z ou ambos os eixos) e iniciar
em ferramentas com varios cortes, que seriam muito o ciclo de medicao.
demoradas se efetuadas manualmente e, sobretudo, que

Numa industria em que a automatizagao se torna um pedido
constante, um pré-ajustador com capacidade de focagem
automatica torna-se uma necessidade.

reduz a0 minimo o risco de erro humano. Sem ter de introduzir o nimero de arestas
de corte a medir ou qualquer valor tedrico,
Ha duas razoes principais para escolher uma maquina de o software inicia automaticamente o ciclo

e termina-o quando a rotagao de 360° tiver
sido efetuada.

pré-ajuste com um eixo C motorizado e um software capaz de <=
reconhecer e medir automaticamente as arestas de corte:

a necessidade de uma solugao que minimize o erro humano e

a medigao de ferramentas com muitas arestas de corte, que
seria muito complexa se fosse efetuada manualmente.

A E346BA minimiza a possibilidade de o operador do
pré-ajustador cometer erros na medigao das ferramentas,
gracas a um sistema desenvolvido pela Elbo Controlli NIKKEN.
Deixe-se conquistar.

SISTEMA PATENTEADO
UNICO E INOVADOR

t ~ — A Elbo Controlli NIKKEN desenvolveu um sistema que
= - i - adapta a velocidade de rotacao periférica da ferramenta
em fungao do didmetro maximo a medir: a velocidade
periférica constante evita a introducao de erros, quer se
esteja a medir uma ferramenta de 2 mm de didmetro ou
uma de 200 mm.
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CARACTERISTICAS TECNICAS E CONFIGURACAQ

LEGENDA: @ disponivel QO opcional
CARACTERISTICAS GERAIS

= nao disponivel

E346B [E346BV E346BA E356B

SOFTWARE E FUNCOES DE MEDICAO

E346B E346BV E346BA E356B

Sistema operativo Elbo Controlli NIKKEN incorporado baseado em Linux [ ) (] o o
Verséo B do software da maquina Elbo Controlli NIKKEN (tela fundo azul) o o () ()
Numero de origens de maquinas / nimero de conjuntos de ferramentas / oo oo [ oo oo [ oo / o
Fungao multi-origem para maquinas multitarefa [ ) o ([ ) [ J
Funcao de medi¢ao manual com reticulo fixo [ J [ ] o (]
Funcao de medida de orientagdo automética [ J [ ] o (]
Funcéo de medida de orientagdo automatica com congelamento de dimenséo [ ) [ ] [ ] [ ]
Indicadores de colimagéo para medigao de reticulo fixo @ o o [ J
Medigdo a,ultométioa na tela do raio do canto da ferramenta e do ponto ° ® ® °
central tedrico

!\/Iedigéo gutorrlwéltica na tela do angulo do canto da ferramenta e da P PY ° °
intersecgao tedrica

Fungao de medi¢éo de chanfros [ ] o o [ J
Area de interesse ajustével (AOI) o o o ([ J
Rotagao automatica do fuso e medigao das arestas da ferramenta - - (] -
Software para pré-ajuste manual de ferramentas e controle de geometria o () o o
FUNGOES GRAFICAS

Reticulos ajustaveis (eixo e circulos) () () o o
Fungéo de captura de imagem de perfil @ o () ([ J
Geometria automatica (1 entidade geométrica) [ ) () o o
Geometria por pontos o ([ ([ ([ J
Captura de imagens da cdmara [ ) o ([ ([ J
Importagéo de arquivos DXF do perfil da ferramenta [ ) () o o
FUNCOES DE LIGAGAO E INTEGRAGAO

Portas USB (4) ([ o

Conexao LAN (] o
Pés-processador padréo o ([ )
Pds-processador personalizado (@) (@)

Tool Flow ©) O

Identificagdo de ferramentas RF-ID (@) (@)

Campo de medicéo (didmetro e altura em mm) 360 x 460 360 x 460 360 x 460 360 x 560
Base e coluna em granito natural [ ) o o o
Base em ago (3 + 1pés regulaveis) (] (] ([ o
Guias lineares .(2 parao eixo X, 1para o eixo Z) com guias de rolamentos de PY ° ® ®
esferas de recirculagéo dupla

Movimento rapido manual o (] ([ o
Ajuste fino manual ([ ] o ([ ([
Réguas dticas certificadas ECN AS371 (resolugdo Tum) [ ] [ ] [ ) o
Monitor vertical com Touch Screen TFT 156" TFT 156" TFT 156" TFT156"
Teclado e mouse (@) (@) O O
Impressora de etiquetas (@) (@) (@) (@)
Dimensdes totais (mm) LO58xHI74xP441 | LO58xHI74xP443 | LO58XHI74xPA58 | LO58XH1114xP441
Peso (kg) 105 108
CARACTERISTICAS DO MANDRIL

Mandril intercambidvel (ISO, BT, CAT, HSK, cone poligonal, etc.) (@) (@) (@) (@)
Sistema de identificagdo do mandril (SP-ID) = = [ =
Visualizagéo do eixo C - - ([ =
Rotagédo automatica do mandril e indice eletronico - = o =
Travamento manual do fuso ([ ) [ J = [ ]
Travamento pneumético do fuso - - o -
Fixagdo dos porta-ferramentas com sistema VACUUM (DIN69872, ISO7388, - PS - -
MAS403)

Fixagcdo manual de porta-ferramentas (HSK, cone poligonal) (] [ ] o [ )
CARACTERISTICAS DO SISTEMA DE CAMERAS

Lentes dticas bi-telecéntricas ([ ) [ J [ ] [ ]
Campo de medi¢éo do sistema de camera Elbo Controlli NIKKEN (mm) 76 %72 76x7,2 76x7,2 76x7,2
Sensor C-MOS monocromatico USB 2.0 o [ J [ ] (]
Resolugéo do sistema de cameras Elbo Controlli NIKKEN Tum Tum Tum Tum
Ampliagéo do sistema de cameras Elbo Controlli NIKKEN 25 x 25 25 x 25 x
Camera com visdo analdgica e digital o o o o
Zoom digital (4x) () o o o
Fungéo de inspegado da ferramenta o [ ) o o
Area da camera redimensionavel ® (] () o

A EMPRESA RESERVA-SE O DIREITO DE EFETUAR ALTERAGOES PARCIAIS OU TOTAIS NOS PRODUTOS SEM AVISO PREVIO, DECLINANDO QUALQUER
RESPONSABILIDADE
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O desenho e/ou documento e todas as informagdes e contetidos técnicos e comerciais sao de propriedade exclusiva da Elbo
Controlli s.r.l. e todos os direitos s&o reservados. Tais informagdes constituem e representam um segredo comercial com valor
econdmico de propriedade da Elbo Controlli s.r.l. e, portanto, quem tiver posse de tais informagdes deve adotar todas as
medidas para garantir o sigilo absoluto, certificando-se de que também outros sujeitos tomem as mesmas precaugdes.
Nenhuma reprodugéo (mesmo parcial), copia, modificagéo, elaboragéo, execugdo, divulgagao, comunicagéo, exploragdo
econdmica de qualquer maneira é permitida sem o consentimento prévio por escrito da Elbo Controlli s.r.l.. Qualquer violagédo
ou violagdo sera processada pela Elbo Controlli s.r.|. por qualquer meio disponivel”.
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